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peraturen von etwa 150—180°, unter starkem Druck prefite
und auf diese Weise kompakte Formstiicke herstellte. _

Eine besondere Ausfiihrungsform des Verfahrens, die
groBe Bedeutung erlangt hat, *insbesondere zur Fabrikation
von Apparateteilen aller Art fiir die Schwachstrom-, Radio-,
Knopf- und Federhalter-lndustrie und viele andere Verwen-
dungszwecke, ist das Verspritzen dieser vollkommen trocknen
PrefBpulver in der Art des Zinkspritzgusses oder Aluminium-
spritzgusses. Die Prefipulver aus Acetylcellulose, welche unter
dem Namen ,Lonarit“ in den Handel gekommen sind und
neuerdings, nach Uebernahme meiner Patente durch die
Rheinisch-Westfilische Sprengstoff A.-G. in Troisdort, die Be-
zeichnung ,Trolit tragen, werden tatsiichlich. verarbeitet wie
Spritzmetalle. Sie werden in einem Prefzylinder durch direkte
Erhitzung, unter Druck, zum Schmelzen gebracht, in heif3-
fliissigem Zustand durch enge Diisen in Hohlformen hinein-
gespritzt, welche ihrerseits gegen den Prefizylinder angedriickt
werden, sie erstarren in den Hohlformen unter Druck zu den
entsprechenden Formstiicken, diese werden aus den Formen
mechanisch ausgestofien und sind dann sofort verkaufsfertig.

Dieses Verfahren fiihrt also in wenigen Stunden von dem
Rohprodukt — dem Celluloseester oder Cellulosedther — zu
dem Fertigprodukt, wihrend das Gelatinierverfahren und noch
mehr das Losungsverfahren, wie bereits gesagt, Tage, Wochen
und Monate zur Trocknung erfordern.

Das Spritzverfahren und auch das Prefiverfahren der
Lonarit- resp. Trolitpulver haben aber den grofien Nachteil,
dafl relativ hohe Temperaturen und sehr hohe Drucke not-
wendig sind, um die vollkommen trockene Masse in homogene
Schmelzprodukte iiberzufilhrem: Es wiirde zu weit fiihren, auf
die verschiedenen hieraus sich ergebenden Nachteile und
Fabrikationsschwierigkeiten einzugehen. lch habe versucht,
diese zu beheben durch das Quellungsverfahren, und es ist
tatsidchlich gelungen, durch Behandlung mit Quellungsmitteln
die Celluloseester s0 zu beeinflussen, dafl sie zum Teil ohne
wesentliche Verdnderung ihrer Struktur, lediglich durch er-
hebliche VergroBlerung ihres Volumens, eine Verarbeitungs-
fahigkeit erhielten, wie sie durchaus nicht vorauszusehen war
und meines Wissens auch in der Industrie der plastischen
Massen ohnegleichen ist.

Ich méchte das Verhalten dieser Quellungsprodukte wver-
gleichen etwa mit einem Schwamm, welcher in trockenem. Zu-
stande eine ziemlich harte und unelastische Masse bildet, bei der
Aufnahme von Wasser sein Volumen vielfach vergréSert und
vollkommen weich wird und nach dem Ausdriicken des
Wassers, selbst dann, wenn man keinen Tropfen mehr hinaus-
pressen kann, weich bleibt und ein handliches volumindses
Material bildet,

Genau so verhalten sich die gequollenen Cellulosen, man
kann aus ihnen das Quellungsmittel vollkommen entfernen
durch Ausdriicken, Ausschleudern oder auf sonstigem Wege,
so dafl sie keine tropfbare Fliissigkeit mehr enthalten
und sich hédufig vom Ausgangsprodukt nur dadurch ent-
scheiden, daf# sie durchscheinend geworden sind. Aber diese

in ihrer Struktur gelockerten Massen haben eine grofie Reak-
tionsfiahigkeit erhalten, sie nehmen Erweichungsmittel ohne
weiteres auf, lassen sich mit Leichtigkeit mit Fiillstoffen ver-
mischen und schon bei ganz niedriger Temperatur, welche die
Verwendung von heilem Wasser oder Dampf als Wirme-
quelle gestattet, und bei niedrigem Druck sowohl zu Formen
pressen als auch nach dem Spritzverfahren in Hohlformen
einspritzen. Und zwar ohne dafl die etwa noch in der Masse
zuriickgehaltenen Quellungsmittel ein Erstarren der Formstiicke
verhindern oder ein Schrumpfen verursachen, wie dies bei den
geringsten Mengen wirklicher Losungsmitlel der Fall ist. Die
Auflockerung ist so stark, daf} sich die gequollenen Cellulosen
auch ohne Beimischung von Erweichungsmitteln und ohne Bei-
filgung von Fiillmaterialien ohne weiteres zu einheitlichen
Formstiicken zusammenpressen lassen, so dal man auf diese
Weise Platten, Stdbe, Rohren und dickwandige Gegenstdnde
aus reiner Acetylcellulose und anderen Cellulosederivaten in
wenigen Augenblicken herstellen kann. Die Darstellung dieser
harten und hochwirmebestindigen Formstiicke war nach den
bisherigen Verfahren rationell iiberhaupt nicht méglich, da
dicke Schichten aus solchen Cellulosederivaten, die nicht mit
Campherersatzmitteln gelatiniert waren, {iberhaupt nur durch
langsames Eintrocknen konzentrierter Lésung erhalten werden
konnten.

Das Quellungsverfahren hat also in diesem Falle schon
zu Resultaten gefiihrt, die bisher nicht, jedenfalls nicht in so
einfacher Weise zu erzielen waren, und wird noch zu weiteren
Erfolgen fiihren, iiber die ich spater berichten werde.

Ich habe auf diese Arbeiten nur deshalb jetzt schon hin-
gewiesen, weil es vielleicht interessant sein diirfte, im Anschluf3
an den Vortrag von Prof. He §3, festzustellen, dafl das gleiche
Problem, von verschiedenen Seiten angegriffen, zu ganz ver-
schiedenen Ergebnissen fithren kann.

Linoleum-Hohlkehlen.

A. Stock empfiehlt in seinem Aufsatz iiber das Um-
gehen mit Quecksilber die Belegung des Bodens solcher Riume,
in denen mit Quecksilber gearbeitet wird, mit Linoleum und
fordert ganz besondere Sorgfalt fiir die Stellen, ,,wo das
Linoleum mit der Wand zusammenstéfit”, ferner empfiehlt er
das Anbringen von Leisten und Verkitten der Ritzen, um einen
dichten Abschluf} zu erreichen. Hierzu wird uns mitgeteilt, dal3
die deutsche Linoleumindustrie neuerdings sogenannte’ Lino -
leum-Hohlkehlen herstellt, also die Moglichkeit ge-
schaffen hat, die rechtwinkeligen Wandanschliisse des FufB-
bodens in Hohlkehlen umzugestalten. Dabei fallen die iiblichen
Scheuerleisten aus Holz fort. Der Ubergang vom Linoleum
zum Wandputz wird durch eine schmale glatte Leiste aus Metall
gebildet, die miihelos reingehalten werden kann. Durch die
Linoleum-Hohlkehlen werden alle Ecken und Winkel in den
Raumen verdeckt. Die Hohlkehlen sind bei jedem Linoleum-
héndler erhdltlich. Néheres dariiber findet man in der kleinen
Broschiire ,,Linoleum in Krankenh#usern®, welche die Linoleum-
Wirtschaftsstelle (Oldenburg) herausgegeben hat.
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Berliner Medizinische Gesellschaft,
Berlin, 22, Januar 1930.
Vorsitzender: Geh.-Rat Prof. Dr. Goldscheider.

Dr. Hans Fuchs: ,Beziehungen der Blulgerinnung zu
Infeklionskrankheilen und innerer Medizin.“

Das Prothrombin, das als aktiver Faktor — zu Thrombin
verwandelt — bei der Blutgerinnung eine unersetzbare Funk-
tion ausfiillt, hat noch andere héchst wichtige Funktionen im
lebenden Organismus zu erfiillen: als Komplementmittelstiick
dient es der Infektionsabwehr, und im Muskel ist es bei der
spontanen Aktion aktiv beteiligt. Es befindet sich normaler-
weise kein ,freies Prothrombin und damit kein freies Kom-
plement im Blute, sondern wird bei Bedarf erst freigesetzt. Das
Prothrombin scheint auch bei anderen fernientativen Prozessen
eine aktive Rolle zu spielen, so da8 es — mit aller Vorsicht
gesagt — vielleicht die Rolle eines ,,Urfermentes® spielt.

Berlin, 29. Januar 1930.

Dr. Abel: ,Die Lokalandsthesie bei gynikologischen und
geburishilflichen Operalionen.*

Bei der Gefahrlichkeit des Chloroforms hat man zunichst
versucht, dieses durch Ather zu ersetzen. Da aber auch hierbei
nicht jede Gefahr ausgeschlossen war, ging man auf die
dauernde Suche nach weniger schidlichen Narkosemitteln. Vor
allem ging man zur Lokalanisthesie iiber. Die letztere wird
trotz zahlreicher Verdffentlichungen nicht genug angewandt.
Vortr. hat, nachdem er mit Ather einen Todesfall erlebt hatte,
auch bei Kaiserschnitt nur Lokalanisthesie angewandt. Neuer-
dings hat er Perkain mit Erfolg verwendet. Im Perkain be-
sitz der Arzt zum ersten Male ein Mittel, das es ihm gestattet,
Geburten schmerzlos auch im Privathaus herbeizufithren. —

Prof. Dr. v. Lichtenberg: ,Die klinische Verwendung
von Uroseleclan.“

Das Uroselectan verdanken wir den Arbeiten von Binz
und Réath, die es urspriinglich fiir andere Zwecke dargestelll



